Тендерная заявка  №400
ООО «РЛЗ», ОМТСиЛ,

Россия, 344029, г. Ростов-на-Дону, ул. Менжинского, 2, тел 250-37-00, факс 255-23-16

	
	Пункт 1
	Заказчики

	
	ООО «Ростовский литейный завод»

Контактный телефон уполномоченного представителя организатора совместных торгов: 

Контактные лица:  Михайлов Дмитрий Антонович тел. 8 (863) 255-24-67 E-mail: 002464@oaorsm.ru

                                 Бардик Сергей Сергеевич тел. 8 (863) 250-37-00 E-mail: 002449@oaorsm.ru 
                                 Чебураков Юрий Юрьевич  тел.8(863) 250-37-54 E-mail: lz004926@oaorsm.ru

 

	
	Пункт 2
	Предмет тендерных торгов

	
	Поставка гидравлического пресса Y83F-160 производства КНР, с размером камеры 1400х900х700

	
	Пункт 3
	Форма, срок и порядок оплаты

	
	Безналичный расчет. Дата поставки первая половина апреля 2017г. Расчет осуществляется согласно Договору 30% предоплата, 50% перед отгрузкой с завода, 20% при прибытии на границу РФ. Поставщик обязан представлять при отгрузке товара счет-фактуру, товарную накладную, транспортную накладную, сертификат качества.

	
	Пункт 4
	Требования к качеству, техническим характеристикам товара,  работам, услугам

	
	«Организация участка по пакетировке шихтовых материалов с целью производства стальных пакетов 8А и вовлечением их в производство ЦЧЛ и на участке ХТС» 
1. Размер пакета В, Ш мм: 200х200, 250х250 2. Длина пакета мм: 100-200-250  3. Количество ступеней прессования: 3  4. Суммарное усилие прессования тонн: 250-300  5. Размеры камера мм :  1500~1800 х 1200~1400 х 600~800.  6. Исходное сырье:  1000х100 мм до 4 мм, 1500х500 мм до 4 мм,  2500х1500 мм до 10 мм,6000х1800 мм до 10 мм.Без доработки 150-250 тн: - 1000х100 мм в объеме максимальная 4 мм в объеме 50-100 тонн в месяц (11%)- 1500х500 мм в объеме максимальная 4 мм в объеме 100-150 тонн в месяц (22,5%)С доработкой:- 2500х1500 мм толщина максимальная 10 мм в объеме 200-300 тонн в месяц (44%) –Резать 2500 мм на 2 части, ножницами или гильотиной (длина аллигаторных ножниц 1800 мм)- 6000х1800 мм толщина максимальная до 10 мм в объеме 100-150 тонн в месяц (22,5%) Резать 6000 мм на 4 части , ножницами или гильотиной (длина аллигаторных ножниц 1800 мм)  7. Максимальная толщина прессуемой стали мм: 4    8. Усилие реза верхней крышки, тонн: 40-60    9. Гидравлический или механический затвор.    10. Система подогрева в зимнее время.    11. Принудительная воздушная система охлаждения.     12. Полный комплект расходных материалов.    13. Ножи на кромках камеры прессования и крышки с 3-х сторон. 14. Направляющие пазы на камере и поршне.    15. Управление ручное или автоматическое от ПЛК.    16. Гарантия: 1-2 года

	
	Пункт 5
	Дата и время окончания срока подачи заявок

	
	«02» февраля 2017 г.

	
	Пункт 6
	Дата окончания срока рассмотрения заявок 

	
	«02» февраля 2017 г.

	
	Пункт 7
	Дата проведения  тендерных торгов

	
	«02» февраля 2017 г.

	
	Пункт 8
	Критерии и порядок оценки

	
	Оценка тендерных предложений будет производиться по балльной системе. Максимальное количество баллов, которое может набрать претендент, составляет 100 баллов, которые складываются по формуле Общей оценки контрагента -  ООП = ((Вi*Уi),  где: 

У1 – уровень качества продукции; У2 – уровень организации поставок; 

У3 – уровень цены контрагента2; У4 – уровень условий оплаты; У5 – уровень типа контрагента 

	
	Пункт 9
	Сведения о валюте

	
	Цена указывается в рублях Российской Федерации.

	
	Пункт 10
	Срок подписания договора/спецификации

	
	По результатам тендерных торгов ОМТСиЛ заключает договор/дополнение к договору с Победителями тендера (ов) в течение 5 (пяти) рабочих дней.

	
	Пункт 11
	Адрес официального сайта

	
	http://www.rostlit.ru

	

	
	


Дата: 24.01.2017 г. период поставки: февраль 2017 г.
Заказчик тендера:


	Начальник ДО 		                                                                                     Ю.Ю. Чебураков       


Руководитель заказчика тендера:


	Начальник ОМТСиЛ							Д.А. Михайлов








